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Pfedni strana (PDF strana 1)
’ Spadavky: min. 2 mm Okraje: min. 5 mm
, Objekty, které dosahuji az k hrané stranky, vyza- DuleZity text a obrazové prvky by nemély
duji pfesah do spadavky (pfidavek na sefiznuti) kvali toleranci pfi vyrobé pfesahovat za okraje
4 Tato ¢ast je béhem dalSiho zpracovdni ofezana. umisténé uvnitr ¢istého formatu.

[ Cisty format: velikost hotového vyrobku po ofezani
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Priprava dat specifickych pro dany vyrobek » Vizitka

Q Orientace stranek svisla;sa

Dbejte pfi odliSném sméru ¢teni v rdmci oboustranného tisku na to, Ze
se vyrobek pfi tisku otaci o 180 stupfitl kolem své svislé osy. Vzhled a
orientace formatu musi byt patfi¢né nastaveny. :
<
180°



Pfirucka pro pripravu tiskovych dat

Pro ziskani optimalniho vysledku tisku dodrZujte pfi pripra-
vé svych tiskovych dat nasledujici body:

Format souboru

Poskytnéte nam PDF nebo JPG soubor, ktery je pripraveny pro
tisk. Doporucujeme sestaveni PDF souboru v normé PDF/X-
1a, PDF/X-3 nebo zejména PDF/X-4.

Volba barev a jejich objednavka

VSechny prvky dokumentu by mély byt vytvofeny v rezimu
CMYK. Data, které jsou vytvoreny v jiném barevném rezimu
(napr. RGB, LAB, specialni barvy), budeme automaticky kon-
vertovat do rezimu CMYK. Za barevné odchylky nebo chy-
béjici znazornéni objektd, které z toho vyplyvaji, pfedevsim
v souvislosti s priihlednostmi nebo nezndmymi specidlnimi
barvami, neprebirdme Zddnou zodpovédnost. Vybavte svd
tiskovd data dale odpovidajicimi ICC profily pro standardizo-
vany ofset tisk. Pro natirané papiry pouzivejte barevny profil
,PSOcoated_v3.icc” a pro nenatirané papiry profil ,PSOunco-
ated_v3_FOGRAS52.icc".

Sedé plochy a ¢erny text vytvorte vyhradné v ¢erném kanalu.
U objektl s krytim barvy vyssim neZz 320 %, ktery je pro tisk
prilis vysoky, redukujeme z vyrobné technickych divodd
kryti barvy na téchto 320 %.

RozliSeni obrazku a grafik
VVSeobecné Vam doporucujeme rozliSeni minimdlné 250 ppi
(dpi), u €ernobilych obrazkd minimalné 1200 ppi (dpi).

Format, orientace a spadavky

Format a orientaci stranky zaloZte u vSech stran stejné podle
Vaseho poZadovaného objektu pro tisk. Elementy, které dosahuiji
az na hranu stranky, je nutné umistit az po spadavku. Navic Vam
doporucujeme neumist'ovat zadny text nebo dlleZité elementy
poza okraje umisténé uvnitr ¢istého formdtu strdnky Vaseho do-
kumentu, a to z diivodu moZnych toleranci pfi vyrobé. Pokud se
VasSe tiskova data, resp. formdt stranky, pfip. orientace stranky
rlizni od zadani, které je zde uvedeno, pak Vasi predlohu umisti-
me do centrované a bez méfitka v objednaném formatu stranky
a upozornime Vas na to pred Vasim potvrzenim objedndvky. Za
reklamovani, které vyplyvd z téchto skutecnosti, neptrebirdme
Zadnou zodpovédnost.

Pismo

VloZte do VaSich tiskovych dat vSechny pouZivané typy pisma.
Chybéjici typ pisma nenahrazujeme. Pro dosazeni optimalni Ci-
telnosti doporuc¢ujeme minimalni velikost pisma 5 bod(.

Linky
Tloustka linky u grafik a kontur textu by méla mit minimalné
0,2 bodu. Prilis tenké linky automaticky zesilujeme na tuto
minimalni tiSténou tloustku. Je tudiz nutno zohlednit to, Ze se
takeé linky zaloZené s 0 body zviditelni nebo Gzké kontury textu
zesili.

Pretisk, netiSténé prvky a vrstvy

Odstrante z VaSeho dokumentu vSechny prvky, které nemaji
byt vytiStény. PDF soubory by nemély obsahovat vrstvy. Zkon-
trolujte, zda jsou nastaveni pro pretisk spravné.
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C Prizplisobeni formatu

B&hem procesu objedndvky kontrolujeme v ramci zvolené kontroly
VaSich tiskovych dat mimo jiné to, zda format stranky Vasich tisko-
vych dat odpovida objednanému vyrobku. Smérodatny je zde vyhrad-
né ,Trimbox" (,vysledny rozmér stranky po ofezu”). Velikost spadavky
(.Bleedbox") miZete libovolné definovat dle potfeby.

Cisty format (Trimbox):
Trimbox popisuje Cisty format stranky po
orezu.

Ramecek Ramecek

Cisty format se spadavkou (Bleedbox):
Bleedbox definuje ofez stranky. Pfi ofezu
o velikosti 3 mm je Bleedbox kolem dokola
0 3 mm vétsi nez Cisty format.

Trimbox VaSeho souboru PDF mizZete
zkontrolovat pomoci programl Adobe
Acrobat Reader a Adobe Acrobat. Roz-
manitost funkci programu Adobe Reader
je viaci programu Acrobat znacné omeze-
na. Napf. nemiZete v programu Adobe Reader zménit PDF dokumenty.
K tomu nutné potfebujete Acrobat.

Trimbox (Cisty format) si v obou programech mdZete nechat znazornit
nasledujicim zplsobem: Vyberte v pravé listé menu ,Tiskova produk-
ce”, kliknéte na ,Nahled vystupu” » a oznacte zaskrtavaci policko
.Zobrazovat ramecky kresby, fezani a spadavky “. V daném PDF sou-
boru pak bude Trimbox zobrazen ¢ervenym rdmeckem a Bleedbox mo-
drym.

P¥i odchylkach mezi formaty stranky objednaného vyrobku a jejich tis-
kovymi daty format pfizplsobujeme; tzn. Vase data umistime
centrované a bez méfitka v objednaném formatu stranky a upozorni-
me V/as na to pred do- x|
kongenim objednavky jak ve heete ddtopreud pouoienii it
vystupni zpravé kontroly dat,
tak v samostatném okné.

Cisty format (,PDF-Trimbox") tiskovych dat neodpovidé presné
formétu objednaného vyrobku (xx krat xx mm).

Vase data byla pfemisténa na stfed ve formatu objednané
stranky. U Vasich dat pfitom nebylo upraveno jejich méfitko.

Zkontrolujte preflight a nahledovy PDF soubor. Pro lepsi kontrolu byly pfida-
ny znatky pro vyfez analogicky podle objednaného formatu strany.

Jste si jisti, Ze chcete dat povoleni k tisku?

Ne, zkontrolovat data X I I Ano, povolit tisk >

meine_Druckdatei.pdf K
Druckdatencheck erfolgreich mit Hinweisen (Vorschau / Priifbericht)

V/ pfipraveném nahledovém souboru s nizsim rozliSenim si m(Zete pre-
kontrolovat stav VasSich dat. V pripadé prizplisobeni do objednaného
formatu do tohoto nahledu vZdy pfifadime ofezové znacky.

se provadi automaticky. Dbejte vzdy na pokyny kontrolni zpravy o kon-
trole tiskovych dat na online portalu. Doporucujeme Vam ,rozsitenou
kontrolu tiskovych dat”. Nepfebirdme Zadnou zodpovédnost za prob-
|émy vzniklé nedodrzenim datového listu a pokyn( pro zachdzeni s daty
uvedenych na nasich internetovych strankdch.

B Neprovadime Zadné kontroly obsahu VaSich dat! Kontrola tiskovych dat



