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Strona tylna (strona 2 pliku PDF)

/| Spady: min. 2 mm Margines: min. 5 mm
, W przypadku elementéw, ktére dotykaja krawedzi Z uwagi na tolerancje produkcyjne wazne
strony, konieczne jest dodanie spadéw. Obszar ten fragmenty tekstu i ilustracji nalezy umiescic
4 jest odcinany podczas dalszej obrébki. z zachowaniem marginesu wzgledem formatu
netto.

. Format netto: rozmiary gotowego produktu
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Specjalne przygotowanie danych do produktu » Wizytéwka zdobiona folig

C Powierzchnie zdobione folig nalezy projek- = e
towac jako aple

Mozesz uszlachetni¢ okreslone obszary swoich wizytéwek za pomoca
btyszczacej folii, aby podkresli¢ poszczegdlne elementy lub osiggnac
wyjatkowy efekt. W tym celu nalezy koniecznie zaprojektowac pliki
do druku w odpowiednim programie (np. InDesign, CorelDraw), aby
okresli¢ powierzchnie pokrywane folig jako aple (kanat koloru odrebny
od czterech farb drukarskich). W przypadku wizytéwek zadrukowa-
nych dwustronnie zdobienie folig mozna zastosowac tylko na pierws-
zej (przedniej) stronie pliku PDF.

prawidtowe tworzenie koloru apli za pomoca pola dialogowego ,Pola koloru”
¢ Do apli nalezy przypisa¢ nazwe ,Folie”.

o W plikach przeznaczonych do druku moze znajdowac sie tylko
jeden kolor apli.

C/ Pozostate ustawienia obszaréw zdobionych _
folig

. . . \ , . Projektowanie warstw i elementéw nadrukowanych, pola obstugi ,Warst-
¢ Elementy zdobione folig nalezy zawsze projektowac na wierzchu wy" i ,Atrybuty” (do znalezienia w menu ,0kno”)

lub na najwyzszej warstwie. Jezeli nad lakierowanymi elementami
beda znajdowac sie powierzchnie pokrywane farbami drukarskimi,
miejsca te nie beda lakierowane.

P printworld.com-

e Powierzchnie zdobione folig moga dotykac do krawedzi formatu.
Pamietaj jednak o marginesach miedzy elementami zdobionymi,
ktére musza wynosi¢ min. 1,06 mm.

e Wszystkie powierzchnie apli (w naszym przyktadzie ,Folia”) musza
posiadac site krycia lub wartos$¢ odcienia w wysokosci 100%.
Ponadto nie moga one by¢ rastrowane ani zawiera¢ efektéw gra-
ficznych, takich jak np. rzucany cien lub przezroczystosc.

e Wszystkie elementy zaprojektowane w kolorze apli musz3a by¢
opatrzone atrybutem ,Nadrukowaé powierzchnie” lub ,Nadru-
kowac kontur/linie". Dzieki temu lezace pod spodem kolorowe
powierzchnie nie zostana wyciete (,usuniete”), lecz pozostana
wydrukowane.

e W przypadku napiséw podkreslanych za pomoca folii minimalna
wielkos¢ czcionki to 14 punktéw; linie powinny mie¢ grubos¢ co Sprawdzenie danych w podgladzie rozbarwien, pole obstugi ,Podglad
najmniej 1,06 mm lub 3 punktéw. rozbarwien” (do znalezienia w menu ,0kno”)

@ Orientacja stron oo

W przypadku zréznicowanych kierunkéw tekstu w obrebie druku dwustronnego nalezy pamietac, ze produkt dru-
karski zostanie obrécony o 180 stopni wzgledem swojej osi pionowej. Nalezy to uwzgledni¢ w projekcie i ustalaniu
orientacji formatu.

180°
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Wytyczne do przygotowania danych do druku

W celu osiagniecia oczekiwanego efektu druku, nalezy
podczas projektowania i tworzenia danych do druku
przestrzegac¢ nastepujacych zalecen:

Format pliku
Do druku przyjmujemy pliki PDF lub JPG. Zalecamy utworzenie
pliku PDF zgodnego z norma PDF/X-1a, PDF/X-3 lub PDF/X-4.

Tryb koloréw

Wszystkie elementy dokumentu powinny by¢ utworzone w
kolorach CMYK lub w kolorach dodatkowych. Dane utworzo-
ne w innym trybie koloréw (np.RGB, LAB, kolory dodatkowe)
s3 automatycznie konwertowanena CMYK. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za powstate réznicew kolorach lub brak
obrazowania obiektéw, w zwigzku z zastosowanymi przejrzy-
stosciami, kolorami dodatkowymi lub oznakowanie danych do
druku profilem ICC innym niz standardowydruku offsetowego.
Dla papieréw powlekanych nalezy zastosowac profil koloréw
.PSOcoated_v3.icc” a dla niepowlekanych

profil ,PSOuncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Szare powierzchnie i czarne teksty prosimy umieszczac
wytacznie w kanale czarnym (K). Obiekty ze zbyt wysokim na-
niesieniem farby wynoszacym ponad 320% zmniejszamy ze
wzgledéw technologicznych i produkcyjnych do poziomu 320%.

Rozdzielczos¢ zdjec i grafik
Minimalna rozdzielczos¢ dla zdjec to 250 ppi (dpi) a dla obrazéw
wektorowych 1.200 ppi (dpi).

Format, ustawianie i przycinanie stron

Prosimy ustawi¢ format oraz ustawienia strony w odniesieniu
do wszystkich stron tak samo i odpowiednio do pozadanego
obiektu drukowania. Elementy, ktére siegaja do krawedzi
strony wymagaja naddatku na przyciecie (spad). Oprécz tego,
zalecamy zachowanie odstepu bezpieczenstwa przy krawedzi
strony dokumentu, ze wzgledu na mozliwe tolerancje wykona-
wcze. W obszarze tym nie powinny by¢ umieszczane teksty lub
wazne elementy projektu. Jezeli dane do druku, wzglednie for-
mat lub ustawienia strony odbiegaja od podanych wytycznych,
szablon zostanie wysrodkowany i nieskalowany w zaméwio-
nym formacie strony, na co zwracamy uwage przed rozpocze-
ciem drukowania. Za powstate btedy nie ponosimy odpowied-
zialnosci.

Czcionki

Nalezy osadzi¢ wszystkie uzywane czcionki w pliku wydru-
ku. Nie zastepujemy brakujacych czcionek. Celem osiggniecia
optymalnej czytelnosci zalecamy minimalna wielkos$¢ czcionki
5 punktow.

Linie

Grubos¢ linii grafik i konturéw tekstéw powinna wynosi¢ co
najmniej 0,2 pt. Zbyt cienkie linie pogrubiamy automatycznie
na ta mozliwg do wydrukowania grubos¢ minimalna. Prosimy
mie¢ na uwadze, ze z tego powodu, réwniez widoczne linie
o grubosci O punktéw i oraz zbyt waskie kontury tekstéw
zostana pogrubione.

Nadruk, niedrukowane elementy i ptaszczyzny

Nalezy usuna¢ wszystkie niepodlegajace drukowaniu elementy
ze swego dokumentu. Pliki PDF nie powinny zawiera¢ ptaszczy-
zn. Prosimy sprawdzi¢, czy prawidtowe s3 ustawienia nadruku.

C/ Dostosowanie formatu

Podczas procesu zamawiania, w ramach wybranej kontroli danych
zostajg sprawdzone; ustawienia formatu strony dla zaméwionego pro-
duktu; , Trimbox" (,obszar formatu netto"); obszar naddatkdw na przycie-
cie (,Bleedbox"), ktére mozna dowolnie okresli¢ wedtug potrzeb.

Format netto (TrimBox):
Trimbox okresla przyciety format kofncowy strony.

Trimb Bleedb
Spad (Bleedbox): ”"I X ee¢ ox

Bleedbox definiuje pole przyciecia strony.
W przypadku przyciecia na 3 mm, Bleed-
Box jest o 3 mm wiekszy niz format kon-
cowy.

Trimbox mozna sprawdzi¢ przy pomocy
programu Adobe Acrobat Reader lub Adobe
Acrobat Pro DC. Zakres funkcji Adobe Rea-
der do Adobe Acrobat Pro DC jest bardzo
ograniczona. Adobe Reader nie pozwala na
edycje i dokonywanie zmian w dokumencie
PDF. W tym celu nalezy postuzyc sie wersja
Adobe Acrobat Pro DC lub wersja starsza.
Trimbox (format korcowy) mozna obejrze¢ w obu programach w naste-
pujacy sposéb: Wybra¢ menu ,Ustawienia wstepne” i tam pod ,Wi-
dok strony” » ,Tresci strony i informacje o stronie” aktywowac punkt
WysSwietl format obiektu, format koncowy i rame przyciecia”. Dalej
nastapi w danym pliku PDF oznakowanie czerwong obwdédka TrimBoxu
oraz niebieska obwddka Bleedboxu.

W razie wystapienia odstepstw miedzy formatami stron zamawianego
produktu i przestanymi danymi do druku, format zostaje dopasowany;
tj. wysrodkowany i niewys-
kalowany w zaméwionym
formacie strony. Informacja
0 tym znajduje sie w pro-
tokole kontroli danych oraz
réwniez w osobnym oknie pr-
zed ukonczeniem zaméwienia.

Prosze potwierdzi¢, czy dane s3 naprawde gotowe do druku? u
Format koricowy (,PDF-Trimbox“) danych do druku nie odpowiada doktadnie
zaméwionemu produktowi (xx razy xx mm).

Panstwa dane zostaly w zaméwionym formacie strony wypozycjonowane
na nowo. Paristwa dane nie zostaty przy tym wyskalowane.

Prosimy sprawdzié PDF w wers]i wstepnej i podgladu. W celu lepszej kontroli
zataczono oznakowania naciecia analogicznie do zamoéwionego formatu strony.

Czy s3 Paristwo pewni, Ze chcg udzieli¢ zezwolenia na drukowanie?

[ Nie, sprawdzi¢ dane X l [ Tak, udzieli¢ zezwolenia na drukowanie >

moj_plik_do_druku.pdf K
PomysIna kontrola danych ze wskazéwka (podglad / protokét kontroli)

W udostepnionym przez nas do podgladu pliku ze zmniejszong
rozdzielczo$ciag mozna sprawdzic i poréwnac stan swego pliku. W przy-
padku dostosowywania formatu dotgczamy oznakowania naciecia w
tym podgladzie.

Nie prowadzimy merytorycznej kontroli danych! Kontrola danych do druku

B nastepuje automatycznie. Nalezy zawsze przestrzega¢ wskazéwek
zawartych w sprawozdaniu z kontroli danych. Zalecamy przeprowadzenie
Jrozszerzonej kontroli danych”. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy
wynikte z nieprzestrzegania wytycznych zamieszczonych na naszej
stronie internetowe;j!



