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/| Spady: min. 10 mm Margines: min. 40 mm

’ Elementy, ktére siegaja do krawedzi strony, Z uwagi na tolerancje produkcyjne wazne
wymagaja spadu. Obszar ten jest obciety w fragmenty tekstu i ilustracji nalezy umiescic z

4 trakcie obrébki. zachowaniem marginesu wzgledem formatu netto.

[] Niewidoczny obszar:

] Format netto: rozmiary widocznego baneru.
Znajduje sie wewnatrz kasety.
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Instrukcja rozktadania » Roll up premium

C Zakres dostawy

Torba transportowa

Kaseta z banerem

= — Drazek

Roztéz trzyczesciowy drazek i zmontuj go. Dolny Wyciagnij baner z podstawy prostopadle do niej. Pozwdl, zeby plastikowy uchwyt na gérnym korficu
koniec drazka (bez plastikowej naktadki) nalezy drazka zablokowat sie w listwie zaciskowej.
wetkna¢ do otworu w obudowie.

Podczas sktadania baneru zadbaj, by zwijaf sie jak
najbardziej prostopadle do kasety.
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Wymiana/konfekcjonowanie baneru » Roll up Premium

C Wymiana/konfekcjonowanie baneru

—»

Zmiana baneru: catkowicie wyciagnij baner.
Zastosuj kotek blokujacy. Otwérz kasete za
pomoca przyciskéw.

/5
J

Wyjmij mechanizm sprezynowy i wyciagnij z niego
dolng czes¢ baneru. Odczep lamdwke z dolnej
krawedzi. Otworz listwe zaciskowa i wyjmij z niej
gorna krawedz baneru.

Konfekcjonowanie: Otwdrz kasete za pomoca
przyciskéw i wyjmij mechanizm sprezynowy.
Wyciagnij laméwke z mechanizmu i zdejmij
czerwone, przyklejone zabezpieczenie.

-

Przymocuj dolng krawedZ nowego baneru prosto
do laméwki i mocno doci$nij w obszarze paska
samoprzylepnego.

s
/

Otworz listwe zaciskowa i wetknij do niej gérna
krawedZ nowego baneru. Zamknij listwe z

powrotem.

W*t6z mechanizm z banerem do kasety, a reszte
baneru pozostaw lezaca na zewnatrz.
Nastepnie zamknij ostone.

Mocno przytrzymaj baner, wyjmij kotek blokujacy,
a nastepnie pozwdl, by baner powoli i prostopadle
zostat wciagniety do kasety.

Wsun baner laméwka do rolki.
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Przywracanie napiecia mechanizmu zwijajgcego » Roll up premium

CJ Regulacja mechanizmu zwijajacego
Jezeli mechanizm zwijajacy roll up nie jest juz napiety, baner nie bedzie wciggany do kasety az do listwy zaciskowej. Napiecie

sprezyny mozna przywroci¢ w kilku krokach:

9

©,

Wyjmij baner wraz z mechanizmem sprezynowym i Wyciagnij dolna cze$¢ baneru z mechanizmu
nawin go catkowicie na gérna szyne zaciskowa. sprezynowego.

Otworz ostone, wciskajac mate przyciski
(po obydwu stronach).

Wetknij kotek blokujacy do przewidzianego w tym Wyjmij mechanizm sprezynowy i ponownie wsun

W16z pusty mechanizm sprezynowy do kasety i
celu otworu, aby unieruchomi¢ mechanizm. do niego dolng czes¢ baneru.

przekrec go 35 razy.

&

W6z mechanizm sprezynowy w taki sam sposéb, w
jaki zostat on wyjety.

Zamknij ostone, przytrzymaj baner i wyjmij kotek
blokujacy. Pozwél na powolne wciagniecie baneru
do kasety.
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Wytyczne do przygotowania danych do druku

W celu osiagniecia oczekiwanego efektu druku, nalezy
podczas projektowania i tworzenia danych do druku
przestrzegac¢ nastepujacych zalecen:

Format pliku
Do druku przyjmujemy pliki PDF lub JPG. Zalecamy utworzenie
pliku PDF zgodnego z norma PDF/X-1a, PDF/X-3 lub PDF/X-4.

Tryb koloréw

Wszystkie elementy dokumentu powinny by¢ utworzone w
kolorach CMYK. Dane utworzone w innym trybie koloréw (np.
RGB, LAB, kolory dodatkowe) s3 automatycznie konwertowane
na CMYK. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za powstate réznice
w kolorach lub brak obrazowania obiektéw, w zwigzku z zasto-
sowanymi przejrzystosciami, kolorami dodatkowymi lub ozna-
kowanie danych do druku profilem ICC innym niz standardowy
druku offsetowego. Dla papieréw powlekanych nalezy zasto-
sowac profil koloréw ,PSOcoated_v3.icc” a dla niepowlekanych
profil ,PSOuncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Szare powierzchnie i czarne teksty prosimy umieszczac
wytacznie w kanale czarnym (K). Obiekty ze zbyt wysokim na-
niesieniem farby wynoszacym ponad 320% zmniejszamy ze
wzgledéw technologicznych i produkcyjnych do poziomu 320%.

Rozdzielczos¢ zdjec i grafik
Minimalna rozdzielczos$¢ dla zdjec¢ to 250 ppi (dpi) a dla obrazéw
wektorowych 1.200 ppi (dpi).

Format, ustawianie i przycinanie stron

Prosimy ustawi¢ format oraz ustawienia strony w odniesieniu
do wszystkich stron tak samo i odpowiednio do pozadanego
obiektu drukowania. Elementy, ktére siegaja do krawedzi
strony wymagaja naddatku na przyciecie (spad). Oprécz tego,
zalecamy zachowanie odstepu bezpieczenstwa przy krawedzi
strony dokumentu, ze wzgledu na mozliwe tolerancje wykona-
wcze. W obszarze tym nie powinny by¢ umieszczane teksty lub
wazne elementy projektu. Jezeli dane do druku, wzglednie for-
mat lub ustawienia strony odbiegaja od podanych wytycznych,
szablon zostanie wysrodkowany i nieskalowany w zamdéwio-
nym formacie strony, na co zwracamy uwage przed rozpocze-
ciem drukowania. Za powstate btedy nie ponosimy odpowied-
zialnosci.

Czcionki

Nalezy osadzi¢ wszystkie uzywane czcionki w pliku wydru-
ku. Nie zastepujemy brakujgcych czcionek. Celem osiggniecia
optymalnej czytelnosci zalecamy minimalng wielkos¢ czcionki
5 punktow.

Linie

Grubos¢ linii grafik i konturéw tekstéw powinna wynosi¢ co
najmniej 0,2 pt. Zbyt cienkie linie pogrubiamy automatycznie
na ta mozliwg do wydrukowania grubos¢ minimalna. Prosimy
mie¢ na uwadze, ze z tego powodu, réwniez widoczne linie
o grubosci O punktéw i oraz zbyt waskie kontury tekstéw
zostang pogrubione.

Nadruk, niedrukowane elementy i ptaszczyzny

Nalezy usuna¢ wszystkie niepodlegajace drukowaniu elementy
ze swego dokumentu. Pliki PDF nie powinny zawiera¢ ptaszczy-
zn. Prosimy sprawdzi¢, czy prawidtowe s3 ustawienia nadruku.

C/ Dostosowanie formatu

Podczas procesu zamawiania, w ramach wybranej kontroli danych
zostajg sprawdzone; ustawienia formatu strony dla zaméwionego pro-
duktu; , Trimbox" (,obszar formatu netto"); obszar naddatkdw na przycie-
cie (,Bleedbox"), ktére mozna dowolnie okresli¢ wedtug potrzeb.

Format netto (TrimBox):
Trimbox okresla przyciety format kofncowy strony.

Trimb Bleedb
Spad (Bleedbox): ”"I X ee¢ ox

Bleedbox definiuje pole przyciecia strony.
W przypadku przyciecia na 3 mm, Bleed-
Box jest o 3 mm wiekszy niz format kon-
cowy.

Trimbox mozna sprawdzi¢ przy pomocy
programu Adobe Acrobat Reader lub Adobe
Acrobat Pro DC. Zakres funkcji Adobe Rea-
der do Adobe Acrobat Pro DC jest bardzo
ograniczona. Adobe Reader nie pozwala na
edycje i dokonywanie zmian w dokumencie
PDF. W tym celu nalezy postuzyc sie wersja
Adobe Acrobat Pro DC lub wersja starsza.
Trimbox (format korcowy) mozna obejrze¢ w obu programach w naste-
pujacy sposéb: Wybra¢ menu ,Ustawienia wstepne” i tam pod ,Wi-
dok strony” » ,Tresci strony i informacje o stronie” aktywowac punkt
WysSwietl format obiektu, format koncowy i rame przyciecia”. Dalej
nastapi w danym pliku PDF oznakowanie czerwong obwdédka TrimBoxu
oraz niebieska obwddka Bleedboxu.

W razie wystapienia odstepstw miedzy formatami stron zamawianego
produktu i przestanymi danymi do druku, format zostaje dopasowany;
tj. wysrodkowany i niewys-
kalowany w zaméwionym
formacie strony. Informacja
0 tym znajduje sie w pro-
tokole kontroli danych oraz
rowniez w osobnym oknie pr-
zed ukonczeniem zaméwienia.

Prosze potwierdzi¢, czy dane s3 naprawde gotowe do druku? u
Format koricowy (,PDF-Trimbox“) danych do druku nie odpowiada doktadnie
zaméwionemu produktowi (xx razy xx mm).

Panstwa dane zostaly w zamowionym formacie strony wypozycjonowane
na nowo. Paristwa dane nie zostaty przy tym wyskalowane.

Prosimy sprawdzié PDF w wers]i wstepnej i podgladu. W celu lepszej kontroli
zataczono oznakowania naciecia analogicznie do zaméwionego formatu strony.

(Czy s3 Paristwo pewni, ze chcg udzieli¢ zezwolenia na drukowanie?

[ Nie, sprawdzi¢ dane X l [ Tak, udzieli¢ zezwolenia na drukowanie >

moj_plik_do_druku.pdf K
PomysIna kontrola danych ze wskazéwka (podglad / protokét kontroli)

W udostepnionym przez nas do podgladu pliku ze zmniejszong
rozdzielczo$ciag mozna sprawdzic i poréwnac stan swego pliku. W przy-
padku dostosowywania formatu dotgczamy oznakowania naciecia w
tym podgladzie.

Nie prowadzimy merytorycznej kontroli danych! Kontrola danych do druku

B nastepuje automatycznie. Nalezy zawsze przestrzega¢ wskazéwek
zawartych w sprawozdaniu z kontroli danych. Zalecamy przeprowadzenie
Jrozszerzonej kontroli danych”. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy
wynikte z nieprzestrzegania wytycznych zamieszczonych na naszej
stronie internetowe;j!



