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@ Szeroko$¢ w mm 47

Przykfad ksztattu prostokata

Li Wysoko$¢ w mm 4J

@ Szeroko$¢ w mm

Przyktad okraglego ksztattu

«—— Wysoko$¢ w mm ———

Przyktad ksztattu graficznego
Wysokos¢ w mm ——»

/| Spady: min. 3 mm Margines: min. 2 mm
, Elementy, ktdre siegaja poza krawedz strony, Ze wzgledu na tolerancje produkcyjne, wazne
wymagaja marginesu spadu. Obszar ten zostanie elementy tekstowe i graficzne powinny mie¢
4 odciety podczas dalszej obrdbki. bezpieczny odstep od krawedzi formatu
netto.

. Format netto: Rozmiar gotowej etykiety
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C/ Dostosowanie formatu

Prosimy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w raporcie z badan. Jesli podasz nieprawidtowy format strony, niepra-
widtowy format netto lub nieprawidtowa orientacje strony, umiescimy Twoje dane wys$rodkowane i nieskalowane do zaméwionego
formatu strony i poinformujemy Cie o tym przed zatwierdzeniem wydruku.

C Przygotowanie linii wykrawania akiods i

Ksztatt etykiet zalezy wytacznie od utworzonej linii ciecia. Aby
zapewnic bezbtedna produkcje, zwrdé¢ uwage na ponizsze instrukcje
podczas tworzenia linii wykrawania:

C/ Przyk#ady linii wykrawania

BB ==
[ printworidom

« Prawidtowy szablon wydruku ® Nieprawidtowy szablon wydruku:

Sciezka sztancowania musi by¢ utworzona jako $ciezka wektoro-
wa w petnym kolorze.

Kanal koloru ma by¢ nazywany ,Linia przycinania”.

Zawsze trzymaj Sciezke wykrawania na pierwszym planie lub
gérnej warstwie i ustaw nadruk.

Prawidtowe wyswietlanie koloru dodatkowych poprzez okno dialogowe

Promien naroznika $ciezki wykrawania musi wynosi¢ co najmniej 1
mm ze wzgledu na techniczne mozliwosci produkcyjne. Nie mozna
tworzy¢ naroznikéw spiczastych.

Maksymalny rozmiar linii ciecia nie moze przekracza¢ zaméwione- _
go formatu netto (trimbox), a jednoczesnie linia ciecia musi stykac

sie co najmniej w jednym punkcie z kazdym bokiem formatu netto _
(ramki trimbox).

Tworzenie warstw i nadruk elementdéw,
Panele kontrolne ,Warstwy" i ,Atrybuty” (znajduja sie w zakfadce ,0kno")

Linia ciecia bez zaokraglonych rogéw

Sprawdzenie danych za pomoca podgladu kanatéw,
Panel kontrolny ,Podglad kanatéw” (znajduje sie w zaktadce ,0kno”)

® Nieprawidtowy szablon wydruku: % Nieprawidtowy szablon wydruku:
Zbyt skomplikowana linia ciecia Kat linii ciecia jest zbyt ostry
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C Tworzenie dodatkowego koloru dla druku Swatch Options
biatego s
Niektére materiaty moga by¢ drukowane w kolorze biatym.
Z jednej strony mozna to wykorzysta¢ do podkreslenia kolorowych
elementdw, na przykiad w celu zwiekszenia czytelnosci na przez-
roczystych materiafach. Jednocze$nie mozna wyrdézni¢ poszczegélne
elementy. W tym celu dane do druku muszg by¢ przygotowane w
programie do sktadu (np. InDesign), aby biate obszary mogty by¢
zdefiniowane jako kolor dodatkowy (oddzielny kanat koloru, oprécz
czterech koloréw druku i linii sztancowania).

L, - Prawidtowe wys$wietlanie koloru dodatkowych poprzez okno dialogowe
¢ Kanat koloru petnokolorowego musi mie¢ nazwe ,Bialy".

¢ Dla biatych elementéw w dokumencie moze istniec¢ tylko jeden
kanat koloru dodatkowego. £acznie z kanatem linii sztancowania
oznacza to maksymalnie dwa kanaty koloru dodatkowego.means
a maximum of two spot colour channels.

e .

) printworld.com

O Dodatkowe ustawienia dla druku w kolorze

biatym
 Pamietaj, ze elemen rzon kolorze biatvm roiekci Tworzenie warstw i nadruk elementéw,
a . et.aj e elementy utworzone w 0.0 € b a.y wp Oj'e cle Panele kontrolne ,Warstwy” i ,Atrybuty” (znajduja sie w zaktadce ,0kno”)
staja sie przezroczyste po wydrukowaniu, dzieki czemu widoczne
jest tto.

¢ Elementy, ktére maja by¢ drukowane w kolorze biatym, musza

by¢ zawsze umieszczone nad pozostatymi warstwami. [ P ' [[prlnnﬁvvorld.com
. . S I

Dotyczy to réwniez elementéw z poddrukiem.

e Wszystkie elementy w kanale bieli musza mie¢ przypisany
atrybut ,Overprint Area” i/lub ,Overprint Contour/Line".

e Biate elementy moga by¢ tworzone jako wektory i grafika
pikselowa.

e Elementy do biatego druku moga by¢ réwniez drukowane w
gradacji, np. przejscia.

e Uwaga dotyczaca biatych elementéw na nieprzezroczystych i
nie-biatych powierzchniach (jak w przyktadzie po prawej): = e e M=,
Zawsze tworz biate elementy w kolorze biatym CMYK oprécz ' P ’ . WOrld.CDm
kanatu koloru dodatkowego (C: 0% M: 0% Y: 0% K: 0%). : - z
Biaty kolor dodatkowy jest drukowany jako pierwszy w procesie.
Jesli biaty element nie zostanie réwniez wyciety z otaczajacego

obszaru, zostanie wydrukowany catkowicie na biatym kolorze
punktowym i nie bedzie juz widoczny.

e Minimalna grubos¢ linii 0,25 pt jest réwniez zalecana do
drukowania koloru biatego.

Sprawdzenie danych za pomoca podgladu kanatéw,

Panel kontrolny ,Podglad kanatéw” (znajduje sie w zaktadce ,0kno”)
Uwaga: ,print” zostat utworzony w kolorze biatym CMYK w uktadzie.
(C: 0% M: 0% Y: 0% K: 0%)
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C schemat nawijania
Etykiety s3 zawsze nawijane po zewnetrznej stronie rolki. Orientacja etykiet na rolce zalezy od orientacji danych drukowania.

Przygotowanie

A Y < (>

l ! ! '

Nagtowek pierwszy Stopa pierwsza Lewa strona pierwsza Prawa strona pierwsza

Wynik:

C palsze informacje

« Srednica rolki: 76 mm

e Etykiety sa zawsze pozbawione niewykorzystanej folii. Wyjatki moga wystapi¢ w przypadku zbyt skomplikowanych ksztattéw.

 Kolor papieru podkfadowego (,glassine” lub ,pergamin”) rézni sie w zaleznosci od materiatu, od biatego przez z6ttawy do brazo-
wawego.

* Doktadna liczba etykiet na rolke zalezy od ostatecznego formatu i wybranego ksztattu.

¢ Odstepy miedzy etykietami i szerokos$¢ tasmy nosnej: nie mozna ich zdefiniowa¢ ze wzgledu na produkcje na taSmach odbiorc-
zych.

* Mozliwe jest dozowanie maszynowe. Sprawdz wczesniej wszystkie istotne czynniki.

e Lakier UV: Jest to pofmatowy lakier termotransferowy (lakier TT). Mozna na nim drukowac w ograniczonym zakresie - nadaje sie
do druku termotransferowego, w przypadku drukarek atramentowych/laserowych zalecany jest test. Na przyktad, jesli toner
zostanie utrwalony w bardzo wysokiej temperaturze podczas drukowania laserowego, moze to spowodowac odklejenie sie lakie-
ru ochronnego. Moze to spowodowac uszkodzenie drukarki.

e Pamietaj, ze kolor moze sie nieznacznie rézni¢ w zaleznos$ci od wybranego materiatu. W przypadku przezroczystej folii kolor tta
bedzie przeswitywat. W przypadku materiatéw innych niz biate na drukowane kolory ma wptyw ich wtasne zabarwienie.
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Wytyczne do przygotowania danych do druku

W celu osiagniecia oczekiwanego efektu druku, nalezy
podczas projektowania i tworzenia danych do druku
przestrzegac¢ nastepujacych zalecen:

Format pliku
Do druku przyjmujemy pliki PDF lub JPG. Zalecamy utworzenie
pliku PDF zgodnego z norma PDF/X-1a, PDF/X-3 lub PDF/X-4.

Tryb koloréw

Wszystkie elementy dokumentu powinny by¢ utworzone w
kolorach CMYK lub w kolorach dodatkowych. Dane utworzo-
ne w innym trybie koloréw (np.RGB, LAB, kolory dodatkowe)
s3 automatycznie konwertowanena CMYK. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za powstate réznicew kolorach lub brak
obrazowania obiektéw, w zwigzku z zastosowanymi przejrzy-
stosciami, kolorami dodatkowymi lub oznakowanie danych do
druku profilem ICC innym niz standardowydruku offsetowego.
Dla papieréw powlekanych nalezy zastosowac profil koloréw
.PSOcoated_v3.icc” a dla niepowlekanych

profil ,PSOuncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Szare powierzchnie i czarne teksty prosimy umieszczac
wytacznie w kanale czarnym (K). Obiekty ze zbyt wysokim na-
niesieniem farby wynoszacym ponad 320% zmniejszamy ze
wzgledéw technologicznych i produkcyjnych do poziomu 320%.

Rozdzielczos¢ zdjec i grafik
Minimalna rozdzielczos¢ dla zdjec to 250 ppi (dpi) a dla obrazéw
wektorowych 1.200 ppi (dpi).

Format, ustawianie i przycinanie stron

Prosimy ustawi¢ format oraz ustawienia strony w odniesieniu
do wszystkich stron tak samo i odpowiednio do pozadanego
obiektu drukowania. Elementy, ktére siegaja do krawedzi
strony wymagaja naddatku na przyciecie (spad). Oprécz tego,
zalecamy zachowanie odstepu bezpieczenstwa przy krawedzi
strony dokumentu, ze wzgledu na mozliwe tolerancje wykona-
wcze. W obszarze tym nie powinny by¢ umieszczane teksty lub
wazne elementy projektu. Jezeli dane do druku, wzglednie for-
mat lub ustawienia strony odbiegaja od podanych wytycznych,
szablon zostanie wysrodkowany i nieskalowany w zaméwio-
nym formacie strony, na co zwracamy uwage przed rozpocze-
ciem drukowania. Za powstate btedy nie ponosimy odpowied-
zialnosci.

Czcionki

Nalezy osadzi¢ wszystkie uzywane czcionki w pliku wydru-
ku. Nie zastepujemy brakujacych czcionek. Celem osiggniecia
optymalnej czytelnosci zalecamy minimalna wielkos$¢ czcionki
5 punktow.

Linie

Grubos¢ linii grafik i konturéw tekstéw powinna wynosi¢ co
najmniej 0,2 pt. Zbyt cienkie linie pogrubiamy automatycznie
na ta mozliwg do wydrukowania grubos¢ minimalna. Prosimy
mie¢ na uwadze, ze z tego powodu, réwniez widoczne linie
o grubosci O punktéw i oraz zbyt waskie kontury tekstéw
zostana pogrubione.

Nadruk, niedrukowane elementy i ptaszczyzny

Nalezy usuna¢ wszystkie niepodlegajace drukowaniu elementy
ze swego dokumentu. Pliki PDF nie powinny zawiera¢ ptaszczy-
zn. Prosimy sprawdzi¢, czy prawidtowe s3 ustawienia nadruku.

C/ Dostosowanie formatu

Podczas procesu zamawiania, w ramach wybranej kontroli danych
zostajg sprawdzone; ustawienia formatu strony dla zaméwionego pro-
duktu; , Trimbox" (,obszar formatu netto"); obszar naddatkdw na przycie-
cie (,Bleedbox"), ktére mozna dowolnie okresli¢ wedtug potrzeb.

Format netto (TrimBox):
Trimbox okresla przyciety format kofncowy strony.

Trimb Bleedb
Spad (Bleedbox): ”"I X ee¢ ox

Bleedbox definiuje pole przyciecia strony.
W przypadku przyciecia na 3 mm, Bleed-
Box jest o 3 mm wiekszy niz format kon-
cowy.

Trimbox mozna sprawdzi¢ przy pomocy
programu Adobe Acrobat Reader lub Adobe
Acrobat Pro DC. Zakres funkcji Adobe Rea-
der do Adobe Acrobat Pro DC jest bardzo
ograniczona. Adobe Reader nie pozwala na
edycje i dokonywanie zmian w dokumencie
PDF. W tym celu nalezy postuzyc sie wersja
Adobe Acrobat Pro DC lub wersja starsza.
Trimbox (format korcowy) mozna obejrze¢ w obu programach w naste-
pujacy sposéb: Wybra¢ menu ,Ustawienia wstepne” i tam pod ,Wi-
dok strony” » ,Tresci strony i informacje o stronie” aktywowac punkt
WysSwietl format obiektu, format koncowy i rame przyciecia”. Dalej
nastapi w danym pliku PDF oznakowanie czerwong obwdédka TrimBoxu
oraz niebieska obwddka Bleedboxu.

W razie wystapienia odstepstw miedzy formatami stron zamawianego
produktu i przestanymi danymi do druku, format zostaje dopasowany;
tj. wysrodkowany i niewys-
kalowany w zaméwionym
formacie strony. Informacja
0 tym znajduje sie w pro-
tokole kontroli danych oraz
réwniez w osobnym oknie pr-
zed ukonczeniem zaméwienia.

Prosze potwierdzi¢, czy dane s3 naprawde gotowe do druku? u
Format koricowy (,PDF-Trimbox“) danych do druku nie odpowiada doktadnie
zaméwionemu produktowi (xx razy xx mm).

Panstwa dane zostaly w zaméwionym formacie strony wypozycjonowane
na nowo. Paristwa dane nie zostaty przy tym wyskalowane.

Prosimy sprawdzié PDF w wers]i wstepnej i podgladu. W celu lepszej kontroli
zataczono oznakowania naciecia analogicznie do zamoéwionego formatu strony.

Czy s3 Paristwo pewni, Ze chcg udzieli¢ zezwolenia na drukowanie?

[ Nie, sprawdzi¢ dane X l [ Tak, udzieli¢ zezwolenia na drukowanie >

moj_plik_do_druku.pdf K
PomysIna kontrola danych ze wskazéwka (podglad / protokét kontroli)

W udostepnionym przez nas do podgladu pliku ze zmniejszong
rozdzielczo$ciag mozna sprawdzic i poréwnac stan swego pliku. W przy-
padku dostosowywania formatu dotgczamy oznakowania naciecia w
tym podgladzie.

Nie prowadzimy merytorycznej kontroli danych! Kontrola danych do druku

B nastepuje automatycznie. Nalezy zawsze przestrzega¢ wskazéwek
zawartych w sprawozdaniu z kontroli danych. Zalecamy przeprowadzenie
Jrozszerzonej kontroli danych”. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy
wynikte z nieprzestrzegania wytycznych zamieszczonych na naszej
stronie internetowe;j!



