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"/ Spadavky: min. 2 mm Okraje: min. 5 mm

, Objekty, které dosahuji az k hrané stranky, vyZaduji DuleZity text a obrazové prvky by mély kvali
presah do spadavky (pfidavek na sefiznuti). Tato ¢ast je toleranci pfi vyrobé vykazovat bezpe¢nostni

4 béhem dalsiho zpracovani ofezana. okraj k Cistému formdtu.

[ Cisty format: velikost hotového vyrobku po ofezani
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Priprava dat specifickych pro dany vyrobek » Vizitka s horkou razbou

C Oblasti urcené pro horkou razbu vytvorte
stejné jako pfimou barvu

VVami vybrané ¢asti Vasi vizitky mlZete nechat zuslechtit lesklym la-
minovanim horkou razbou. ZdGrazni se jednotlivé prvky nebo docilii
specidlnich efektd. Za tim Ucelem se musi tiskovd data nutné sesta-
vit v grafickém programu (napt. InDesign, CorelDraw), aby bylo mozné
nastavit oblasti ur¢ené pro horkou razbu jako pfimou barvu (vlastni ba-
revny kanal vedle Ctyf tiskafskych barev). U oboustranné potisténych
vizitek Ize horkou razbu pouZit pouze na prvni strané PDF souboru
(pfedni strana).

¢ PFima barva musi byt oznacena jako ,Folie”.

¢ \/ tiskovych datech mliZe byt uvedena jen jedna pfima barva.

C/ DalSi nastaveni pro oblasti upravené
horkou razbou

Prvky laminované horkou razbou vZdy umistéte vpfedu, tzn. na
nejvyssi vrstvé. Pokud se barevné vrstvy sloZené z tiskarskych
barev nachdzeji nad prvky, které je potfeba nalakovat, nebude se na
téchto mistech lakovat.

e Laminované plochy mohou pfesahovat aZ na hranu formatu
(pFesahujic hranu Cistého formdtu). Dbejte pfitom na bezpecnostni
odstup mezi jednotlivymi prvky horké laminace
min. 1,06 mm.

¢ V/Sechny vrstvy s pfimou barvou (v naSem pfipadé ,Folie”) musi
mit intenzitu kryti, resp. hodnotu tiskového bodu, 100 %. Navic
nesmi byt umistény v rastru a nesmi obsahovat zadné grafické
efekty jako napf. vrZzeny stin nebo prdhlednosti.

e \/Sechny prvky, které jsou vytvoreny v pfimé barvé, musi byt
zaskrtnuto okénko ,pretisk vypIné” nebo ,pfetisk tahu”. Takto
nebudou barevné vrstvy leZici pod nimi vynechdny (tedy ,vymaza-

ny"), ale zGstanou zachovany pro tisk.

¢ Pismo, které je laminovano horkou razbou by mélo mit minimalni
velikost 14 bod(, a linky by mély mit tloust'’ku minimalné 1,06 mm,
resp. 3 body.

C/ Orientace stranek

P¥i odliSném sméru ¢teni v ramci oboustranného tisku vénujte pozornost tomu, Ze se vyrobek pfi tisku otdc¢i o 180
stupnd kolem své svislé osy. Layout a zarovnani formatu musi byt patfi¢né nastaveny.

Swatch Options

Spravné nastaveni pfimé barvy pomoci dialogového pole ,Vzornik”

ZaloZeni vrstev a pretisku prvk, hlavni panel ,Urovné” a ,Atribut” (k nale-
zeni v hlavnim menu ,0kna”)
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Kontrola dat oddélenym ndhledem, hlavni panel ,Nahled vytazkd” (k nale-
zeni v hlavnim menu ,0kno”)
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180°



Pfirucka pro pripravu tiskovych dat

Pro ziskani optimalniho vysledku tisku dodrZujte pfi pripra-
vé svych tiskovych dat nasledujici body:

Format souboru

Poskytnéte nam PDF nebo PG soubor, ktery je pfipraveny
pro tisk. Doporucujeme sestaveni PDF souboru v normé PDF/
X-1a, PDF/X-3 nebo zejména PDF/X-4.

Volba barev a jejich objednavka

VSechny prvky by mély byt vytvoreny v barvevném pro-
filu CMYK nebo v pfimych barvdch. Data vytvorend v jiném
barevném profilu (napf. RGB, LAB) budou automaticky
pfevedeny do CMYK. Za barevné odchylky nebo chybégjici
zndzornéni objektd, které z toho vyplyvaji, predevsim v
souvislosti s prdhlednostmi nebo nezndmymi specidlnimi
barvami, nepfebirdme Zadnou zodpovédnost. Dale ke svym
tiskovym datam pfidejte odpovidajicimiICC profily pro standar-
dizovanyofsettisk.Pronatiranépapirypouzivejtebarevnyprofil
,PSOcoated_v3.icc" a pro nenatirané papiry profil ,PSO
uncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Sedé plochy a ¢erny text vytvorte vyhradné v ¢erném kanalu.
U objektll s ndnosem barvy vyssim nez 320%, ktery je pro
tisk prilis vysoky, redukujeme z vyrobné technickych divodu
nanos barvy na téchto 320%.

RozliSeni obrazku a grafik
VSeobecné Vam doporucujeme rozliSeni minimdlné 250 ppi
(dpi), u €ernobilych obrazkd minimalné 1200 ppi (dpi).

Format, orientace a spadavky

Format a orientaci stranky zaloZte u vSech stran stejné podle
Vaseho poZadovaného tiskového objektu. Prvky, které dosahuiji
az na okraj stranky, je nutné umistit aZz po spadavku. Navic Vam
doporucujeme neumist'ovat zadny text nebo dlleZité elementy
poza okraje umisténé uvnitrt Cistého formdtu strdnky Vaseho do-
kumentu, a to z diivodu moznych toleranci pfi vyrobé. Pokud se
Vase tiskova data, resp. formdt stranky, pfip. orientace stranky
rlizni od zadani, které je zde uvedeno, pak Vasi predlohu um-
istime centrované a bez méfitka v objednaném formatu stranky
a upozornime Vas na to pred Vasim potvrzenim objedndvky. Za
reklamaci vynikajici z téchto skutecnosti neprebirame Zadnou
zodpovédnost.

Pismo

Pridejte k Vasim tiskovym datlim vSechny pouZivané typy pis-
ma. Chybéjici typ pisma nenahrazujeme. Pro dosaZeni optimalni
Citelnosti doporucujeme minimalni velikost pisma 5 bodd.

Linky

Tloustka linky u grafik a kontur textu by méla mit minimalné
0,2 bodu. Prilis tenké linky automaticky zesilujeme na tuto
minimalni tiSténou tloustku. Je tudiz nutno zohlednit to, Ze se
také linky vytvorené z 0 bodi zviditelni nebo tzké kontury tex-
tu zesili.

Pretisk, netiSténé prvky a vrstvy

Odstrante z VaSeho dokumentu vSechny prvky, které nemaji
byt vytiStény. PDF soubory by nemély obsahovat vrstvy. Zkon-
trolujte, zda jsou nastaveni pro pretisk spravna.

[P printworld.com

C Prizplisobeni formatu

B&hem procesu objedndvky kontrolujeme v ramci zvolené kontroly
VaSich tiskovych dat mimo jiné to, zda format stranky Vasich tisko-
vych dat odpovida objednanému vyrobku. Smérodatny je zde vyhrad-
né ,Trimbox" (,vysledny rozmér stranky po ofezu”). Velikost spadavky
(.Bleedbox") miZete libovolné definovat dle potfeby.

Cisty format (Trimbox): Rametek
Trimbox (ramecek fezani) popisuje Cisty fezani
format stranky po ofezu.

Rédmecek
spaddvky
v

Cisty format se spadavkou (Bleedbox):
Bleedbox (ramecek spaddvky) definuje
ofez stranky. PTi ofezu o velikosti 3 mm je
Bleedbox kolem dokola 0 3 mm vétsi nez
Cisty format.

Trimbox VaSeho souboru PDF mizZete
zkontrolovat pomoci programl Adobe
Acrobat Reader a Adobe Acrobat. Roz-
manitost funkci programu Adobe Reader
je viaci programu Acrobat znacné omeze-
na. Napf. nem(Zete v programu Adobe Reader zménit PDF dokumenty.
K tomu nutné potfebujete Acrobat.

Trimbox (Cisty format) si v obou programech mdZete nechat znazornit
nasledujicim zplsobem: Vyberte v pravé listé menu ,Tiskova produk-
ce”, kliknéte na ,Nahled vystupu” » a oznacte zaSkrtavaci policko
.Zobrazovat rdmecky kresby, fezani a spadavky “. V daném PDF sou-
boru pak bude Trimbox zobrazen ¢ervenym rdmeckem a Bleedbox mo-
drym.

P¥i odchylkach mezi formaty stranky objednaného vyrobku a jejich tis-
kovymi daty format pfizplsobujeme; tzn. Vase data umistime
centrované a bez méfitka v
objednaném formatu stranky
a upozornime Vas na to pred
dokon€enim objednavky jak ve
vystupni zpravé kontroly dat,
tak v samostatném okné.

Chcete dat opravdu povoleni k tisku?

Cisty format (,PDF-Trimbox") tiskovych dat neodpovidé presné
formatu objednaného vyrobku (xx krat xx mm).

Vase data byla umisténa centrované do objednaného formatu
stranky. Ve Vasich datech pfitom nebylo upraveno jejich méfitko.

Zkontrolujte preflight a nahledovy PDF soubor. Pro lepsi kontrolu byly prida-
ny ofezové znacky analogicky podle objednaného formatu stranky.

|ste si jisti, Ze chcete dat povoleni k tisku?

[[Ne, zkontrolovat data X ] [ Ano, povolit tisk > ]

Moje_tiskova_data.pdf /
Informace o Usp&3Sné kontrole tiskovych dat (Nahled / Zprava)

V pfipraveném nahledovém souboru s nizsim rozliSenim si mGZete pre-
kontrolovat stav Vasich dat. V pfipadé prizpGsobeni do objednaného
formatu do tohoto ndhledu vZdy pfifadime ofezové znacky.

se provadi automaticky. Dbejte vzdy na pokyny kontrolni zpravy o kon-
trole tiskovych dat na online portalu. Doporucujeme Vam ,rozsitenou
kontrolu tiskovych dat”. Nepfebirdme Zadnou zodpovédnost za prob-
|émy vzniklé nedodrzenim datového listu a pokyn( pro zachdzeni s daty
uvedenych na naSich internetovych strankach.

B Neprovadime Zadné kontroly obsahu VaSich dat! Kontrola tiskovych dat



