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L — Sitka v mm 47

Priklad hranatého tvaru

Li Vyska v mm 4J

- Sitkavmm

Priklad kulatého tvaru

“«— VySkavmm ————

Vyskavmm ——F—>

P¥iklad grafického tvaru

’ Spadavky: min. 3 mm Okraje: min. 2 mm
, Objekty, které dosahuji az k okraji stranky, vyZa- DuleZity text a obrazové prvky by nemély

duji pfesah do spadavky (pfidavek na sefiznuti) kvali toleranci pfi vyrobé pfesahovat za okraje
4 Tato ¢ast je béhem dalSiho zpracovdni ofezana. umisténé uvnitr ¢istého formatu.

O fist)’[ format: velikost hotové etikety
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Priprava dat specifickych pro dany vyrobek » Etikety

C Pfizplsobeni formatu

Dbejte vZdy na pokyny kontrolni zpravy. Pfi dodani nesprdvného formatu stranky, nespravného Trimboxu, resp. nespravné orientace
stranky budou Vase data umisténa centrované a bez méfitka v objednaném formatu stranky a my Vas na to pfedtim, neZ date souhlas
k tisku, upozornime.

C Pfiprava vysekové cesty s

Tvar etiket zavisi pouze na vytvorené ¢are fezu. Abyste zajistili
bezchybnou vyrobu, vénujte pfi vytvareni vysekové cesty pozornost
nasledujicim pokyndm:

« Spravnd tiskovd Sablona ¥ Nespravnd tiskovd Sablona: -—

Vysekova cesta musi byt vytvorena jako vektorova cesta v piné
barvé.

PIna barva se nazyva ,Linka orezu”.

Vysekovou cestu vZdy ponechte v popfedi nebo v horni vrstvé a
nastavte pretisk.

Spravné nastaveni pfimé barvy pomoci dialogového pole ,Vzornik”

Polomér rohu vysekové cesty musi byt z dGvodu technickych moz-
nosti vyroby minimalné 1 mm. Spi¢até rohy nelze vyrobit.

Maximalni rozmér ofezové cesty nesmi pfekrocit objednany _
Cisty format (trimbox) zarovén se vysekova cesta musi dotknout
alespoii v jednom bodu kazdé ze stran Cistého formatu (ramecku _

trimbox).

ZaloZeni vrstev a pretisku prvk,

rl klady VVSEkove CESty hlavni panel ,Vrstvy” a ,Atribut” (k nalezeni v hlavnim menu ,0kna")

Vysekova cesta bez zaobleni rohtl

® Nespravna tiskova Sablona: % Nespravna tiskovd ablona: Kontrola dat oddélenym nahledem,

PFiliS sloZita vysekova cesta P¥ili$ ostry Uhel vysekové cesty hlavni panel Nahled vytazkd” (k nalezeni v hlavnim menu ,Okno’)
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C Vytvoreni pfimé barvy pro bily tisk

Na nékteré materialy je mozné tisknout bilou barvou.

Na jedné strané Ize tento zplsob vyuZit k podtiskovani barevnych
prvkd, napt. pro zvyseni Citelnosti na prihlednych materidlech. Zaro-
ven je mozné zvyraznit jednotlivé prvky. K tomu je tfeba vytvorit
tiskova data v programu pro sazbu (napt. InDesign) tak, aby bylo
moZné bilé plochy definovat jako pfimou barvu (samostatny barevny
kandl, kromé ¢tyf tiskovych barev a vysekové cesty).

e Plnobarevny barevny kanal musi byt pojmenovan ,Bila".

 Pro bilé prvky v dokumentu mGZe byt pouze jeden kanal pfimé
barvy. VCetné kanalu pro vysekovou cestu to znamena maximalné
dva kanaly pfimych barev.

( Dpalsi nastaveni pro bily tisk

e \Jezméte prosim na védomi, Ze prvky vytvorené v bilé barvé v
ndvrhu se pfi tisku stanou prihlednymi, takZe je vidét pozadi.

¢ Prvky, které maji byt vytistény bilou barvou, musi byt vZzdy um-
istény nad zbytkem vrstev. To plati i pro prvky s podtiskem.

e \/Sem prvkam v kanalu pro bilou barvu musi byt pfifazen atribut
.Pretiskova plocha” a/nebo ,Pfetiskova kontura/cara”.

e Bilé prvky Ize vytvaret jako vektory a pixelovou grafiku.

 Prvky pro bily tisk Ize tisknout také v gradacich, napf. v pfecho-
dech.

e Poznamka pro bilé prvky na neprthlednych a nebilych plochach
(jako v pFikladu vpravo):
Bilé prvky vZdy vytvdrejte kromé kandlu pfimych barev také v bilé
barvé CMYK. (C: 0% M: 0% Y: 0% K: 0%)
Bild pfimd barva se tiskne jako prvni v procesu. Pokud neni bily
prvek zaroven vyfiznut z okolni oblasti, vytiskne se zcela pres
pfimou bilou barvu a neni jiz viditelny.

e Pro tisk bilé barvy se rovnéZ doporucuje minimalni tlouStka ¢ary
0,25 pt.

Swatch Options

ZaloZeni vrstev a pretisku prvka,
hlavni panel ,Vrstvy” a ,Atribut” (k nalezeni v hlavnim menu ,0kna”)

Kontrola dat oddélenym nahledem,

hlavni panel ,Ndhled vytazkd” (k nalezeni v hlavnim menu ,0kno”)
Pozor: tisk” byl v rozvrZeni vytvoren v bilé barvé CMYK.

(C: 0% M: 0% Y: 0% K: 0%)
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O Schéma vinutia

Etikety sa vZdy navijajud na vonkajSiu stranu rolky. Orientdacia Stitkov na rolke je urena orientaciou tlacovych dat.

A v} < >

l ! ! '

Zahlavi prvni Zapadtie prvé Lavad strana ako prva Pravd strana ako prva

Priprava tlaCového suboru:

Vysledok:

C Dalgie informacie

e Priemer rolky: 76 mm

¢ Etikety su vZdy bez nepouZitej félie. Vynimky sa moZu vyskytnut' v pripade prili$ zloZitych tvarov.

 Farba podkladového papiera (sklovina alebo pergamen) sa liSi v zavislosti od materidlu, od bielej cez Zltkastd aZ po hnedastu.
* Presny pocet etikiet na rolke zdvisi od kone¢ného formatu a presne zvoleného tvaru.

¢ \/zdialenost' medzi etiketami a Sirka nosnej pasky: oboje nie je moZné definovat' z dévodu vyroby na zbernych pasoch.

e |Je moZné strojové davkovanie. Predtym si skontrolujte vSetky relevantné faktory.

e UV lak: Ide o polomatny termotransferovy lak (TT lak). Ten je moZné nasledne v obmedzenom rozsahu potlacit’ - vhodny pre
termotransferovd tlac, pre atramentové/laserové tlaciarne sa odporica test. Ak je napriklad toner pri laserovej tlaci fixovany
pri vel'mi vysokej teplote, m6Ze to sposobit’ odlupovanie ochranného laku. To mézZe poskodit’ tlaciaren.

¢ Upozorfiujeme, Ze farba sa mdze mierne liSit’ v zavislosti od zvoleného materialu. Pri priehl'adnej félii bude presvitat' farba
pozadia. Pri nebielych materidloch st vytlacené farby ovplyvnené ich vlastnym zafarbenim.



Pfirucka pro pripravu tiskovych dat

Pro ziskani optimalniho vysledku tisku dodrZujte pfi pripra-
vé svych tiskovych dat nasledujici body:

Format souboru

Poskytnéte nam PDF nebo PG soubor, ktery je pfipraveny
pro tisk. Doporucujeme sestaveni PDF souboru v normé PDF/
X-1a, PDF/X-3 nebo zejména PDF/X-4.

Volba barev a jejich objednavka

VSechny prvky by mély byt vytvoreny v barvevném pro-
filu CMYK nebo v pfimych barvdch. Data vytvorend v jiném
barevném profilu (napf. RGB, LAB) budou automaticky
pfevedeny do CMYK. Za barevné odchylky nebo chybégjici
zndzornéni objektd, které z toho vyplyvaji, predevsim v
souvislosti s prdhlednostmi nebo nezndmymi specidlnimi
barvami, nepfebirdme Zadnou zodpovédnost. Dale ke svym
tiskovym datam pfidejte odpovidajicimiICC profily pro standar-
dizovanyofsettisk.Pronatiranépapirypouzivejtebarevnyprofil
,PSOcoated_v3.icc" a pro nenatirané papiry profil ,PSO
uncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Sedé plochy a ¢erny text vytvorte vyhradné v ¢erném kanalu.
U objektll s ndnosem barvy vyssim nez 320%, ktery je pro
tisk prilis vysoky, redukujeme z vyrobné technickych divodu
nanos barvy na téchto 320%.

RozliSeni obrazku a grafik
VSeobecné Vam doporucujeme rozliSeni minimdlné 250 ppi
(dpi), u €ernobilych obrazkd minimalné 1200 ppi (dpi).

Format, orientace a spadavky

Format a orientaci stranky zaloZte u vSech stran stejné podle
Vaseho poZadovaného tiskového objektu. Prvky, které dosahuiji
az na okraj stranky, je nutné umistit aZz po spadavku. Navic Vam
doporucujeme neumist'ovat zadny text nebo dlleZité elementy
poza okraje umisténé uvnitrt Cistého formdtu strdnky Vaseho do-
kumentu, a to z diivodu moznych toleranci pfi vyrobé. Pokud se
Vase tiskova data, resp. formdt stranky, pfip. orientace stranky
rlizni od zadani, které je zde uvedeno, pak Vasi predlohu um-
istime centrované a bez méfitka v objednaném formatu stranky
a upozornime Vas na to pred Vasim potvrzenim objedndvky. Za
reklamaci vynikajici z téchto skutecnosti neprebirame Zadnou
zodpovédnost.

Pismo

Pridejte k Vasim tiskovym datlim vSechny pouZivané typy pis-
ma. Chybéjici typ pisma nenahrazujeme. Pro dosaZeni optimalni
Citelnosti doporucujeme minimalni velikost pisma 5 bodd.

Linky

Tloustka linky u grafik a kontur textu by méla mit minimalné
0,2 bodu. Prilis tenké linky automaticky zesilujeme na tuto
minimalni tiSténou tloustku. Je tudiz nutno zohlednit to, Ze se
také linky vytvorené z 0 bodi zviditelni nebo tzké kontury tex-
tu zesili.

Pretisk, netiSténé prvky a vrstvy

Odstrante z VaSeho dokumentu vSechny prvky, které nemaji
byt vytiStény. PDF soubory by nemély obsahovat vrstvy. Zkon-
trolujte, zda jsou nastaveni pro pretisk spravna.
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C Prizplisobeni formatu

B&hem procesu objedndvky kontrolujeme v ramci zvolené kontroly
VaSich tiskovych dat mimo jiné to, zda format stranky Vasich tisko-
vych dat odpovida objednanému vyrobku. Smérodatny je zde vyhrad-
né ,Trimbox" (,vysledny rozmér stranky po ofezu”). Velikost spadavky
(.Bleedbox") miZete libovolné definovat dle potfeby.

Cisty format (Trimbox): Rametek
Trimbox (ramecek fezani) popisuje Cisty fezani
format stranky po ofezu.

Rédmecek
spaddvky
v

Cisty format se spadavkou (Bleedbox):
Bleedbox (ramecek spaddvky) definuje
ofez stranky. PTi ofezu o velikosti 3 mm je
Bleedbox kolem dokola 0 3 mm vétsi nez
Cisty format.

Trimbox VaSeho souboru PDF mizZete
zkontrolovat pomoci programl Adobe
Acrobat Reader a Adobe Acrobat. Roz-
manitost funkci programu Adobe Reader
je viaci programu Acrobat znacné omeze-
na. Napf. nem(Zete v programu Adobe Reader zménit PDF dokumenty.
K tomu nutné potfebujete Acrobat.

Trimbox (Cisty format) si v obou programech mdZete nechat znazornit
nasledujicim zplsobem: Vyberte v pravé listé menu ,Tiskova produk-
ce”, kliknéte na ,Nahled vystupu” » a oznacte zaSkrtavaci policko
.Zobrazovat rdmecky kresby, fezani a spadavky “. V daném PDF sou-
boru pak bude Trimbox zobrazen ¢ervenym rdmeckem a Bleedbox mo-
drym.

P¥i odchylkach mezi formaty stranky objednaného vyrobku a jejich tis-
kovymi daty format pfizplsobujeme; tzn. Vase data umistime
centrované a bez méfitka v
objednaném formatu stranky
a upozornime Vas na to pred
dokon€enim objednavky jak ve
vystupni zpravé kontroly dat,
tak v samostatném okné.

Chcete dat opravdu povoleni k tisku?

Cisty format (,PDF-Trimbox") tiskovych dat neodpovidé presné
formatu objednaného vyrobku (xx krat xx mm).

Vase data byla umisténa centrované do objednaného formatu
stranky. Ve Vasich datech pfitom nebylo upraveno jejich méfitko.

Zkontrolujte preflight a nahledovy PDF soubor. Pro lepsi kontrolu byly prida-
ny ofezové znacky analogicky podle objednaného formatu stranky.

|ste si jisti, Ze chcete dat povoleni k tisku?

[[Ne, zkontrolovat data X ] [ Ano, povolit tisk > ]

Moje_tiskova_data.pdf /
Informace o Usp&3Sné kontrole tiskovych dat (Nahled / Zprava)

V pfipraveném nahledovém souboru s nizsim rozliSenim si mGZete pre-
kontrolovat stav Vasich dat. V pfipadé prizpGsobeni do objednaného
formatu do tohoto ndhledu vZdy pfifadime ofezové znacky.

se provadi automaticky. Dbejte vzdy na pokyny kontrolni zpravy o kon-
trole tiskovych dat na online portalu. Doporucujeme Vam ,rozsitenou
kontrolu tiskovych dat”. Nepfebirdme Zadnou zodpovédnost za prob-
|émy vzniklé nedodrzenim datového listu a pokyn( pro zachdzeni s daty
uvedenych na naSich internetovych strankach.

B Neprovadime Zadné kontroly obsahu VaSich dat! Kontrola tiskovych dat



